o3 OLEJE EMULGUJACE DO OBROBKI
CTETN OIL SKRAWANIEM

INDUSTRIAL LUBRICANTS

EMULGOL ES-12

CHARAKTERYSTYKA:

Olej do obroébki metali skrawaniem Emulgol ES-12 jest produkowany w oparciu o wysokorafinowany olej
mineralny, emulgatory jonowe i niejonowe, inhibitory korozji i inne substancje uszlachetniajgce.
Olej Emulgol ES-12 nie zawiera: azotyndw, chloru, metali ciezkich i fenoli.

ZASTOSOWANIE:

Olej Emulgol ES-12 w postaci wodnej emulsji chtodzaco-smarujacej stosowany jest przy obrébce skrawaniem
stali, zeliwa i metali niezelaznych oraz ich stopdw.

Zalecane stezenia robocze emulsji opartej na Emulgolu ES-12 (sporzadzonej na wodzie o twardosci ogélnej
do 15°N ) w zaleznosci od rodzaju obrébki i obrabianego materiatu:

e szlifowanie - 3+5%,

e toczenie, frezowanie, wiercenie, rozwiercanie - 5+10%,

e gwintowanie - 10+15%,

NORMY, APROBATY, SPECYFIKACIJE:

Posiada atest PZH. EMULGOL ES 12 spetnia wymagania normy ISO 6443/7 (PN-90/C-96099/10) (klasyfikacja
cieczy obrébczych grupy L-M)-L-MAA

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

Parametry Jednostki Wartoséci typowe
Koncentrat: - Klarowna, jednorodna
Wyglad w temp.20°C ciecz barwy bursztynowej
Temperatura ptyniecia oC -12

Lepkos¢ kinematyczna w temp. 40°C mm?2/s 30,5

5% emulsja w wodzie o twardos$ci 15°C: - emulsja mleczna
Wyglad emulsji w temperaturze 20°C

Zdolnos¢ ochrony przed korozja na ptytkach stalowych metodq Herberta - HO

pH - 9,1
Wspdtczynnik refraktometryczny w temp. 20°C - 1,44
Stabilno$¢ emulsji w czasie 24h/20+£5°C - wytrzymuje

Uwaga: Powyzsze wartoséci parametréow fizykochemicznych sa wartosciami typowymi. Wartosci rzeczywiste sa umieszczane na
Swiadectwach jakosci dotaczanych do kazdej partii produktu.aaaaa
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